=11 Radial Gap Reduction Table for Assembling and Disassembling Sphercial roller Bearing

BERTOLOTO & GROTTA
Bearing Sleeves

with taper Bore with an Adapter Sleeve.

Bearing intemal Radial Gap before Assembling Al Al Minimum Residual
diameter Radial Gap Displacement Displacement Gap Permitted
nomnald Gap Group Reduction 112 COniCity 1:30 COniCity after Assembling

Higher Also Normal C3 C4 Sleeve Sleeve Gap Group

than up to min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. Normal C3 C4

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

30 40 0,035 0,05 0,05 0,065 0,065 0,085 0,02 0,025 0,35 0,45 0,015 0,025 0,04

40 50 0,045 0,06 0,06 0,08 0,08 01 0,025 0,03 0,45 05 0,02 0,03 0,05

50 65 0,055 0,075 0,075 0,095 0,095 0,12 0,03 0,04 05 0,7 0,025 0,035 0,055

65 80 0,07 0,095 0,095 0,12 0,12 0,15 0,04 0,05 0,7 0,85 0,025 0,04 0,07

80 100 0,08 0,11 0,11 0,14 0,14 0,18 0,045 0,06 0,75 1 18 24 0,035 0,05 0,08

100 120 0,1 0,135 0,135 0,17 0,17 0,22 0,05 0,07 08 1,2 2 2,8 0,05 0,065 0,1

120 140 0,12 0,16 0,16 0,2 0,2 0,26 0,065 0,09 1,2 1,5 28 36 0,055 0,08 0,11

140 160 0,13 0,18 0,18 0,23 0,23 03 0,075 0,1 1,3 1,7 31 42 0,055 0,09 0,13

160 180 0,14 0,2 0,2 0,26 0,26 0,34 0,08 011 14 1,9 33 4,6 0,06 01 0,15

180 200 0,16 0,22 0,22 0,29 0,29 0,37 0,09 0,13 15 2,2 3,6 5 0,07 01 0,16

200 225 0,18 0,25 0,25 0,32 0,32 0,41 0,1 0,14 1,7 2,4 42 5,7 0,08 0,12 0,18

225 250 0,2 0,27 0,27 0,35 0,35 0,45 0,11 0,15 1,8 2,6 4,6 6,2 0,09 0,13 0,2

250 280 0,22 03 03 0,39 0,39 0,49 0,12 0,17 2 2,9 438 6,9 01 0,14 0,22

280 315 0,24 0,33 0,33 0,43 0,43 0,54 0,13 0,19 2,2 32 52 77 0,11 0,15 0,24

315 355 0,27 0,36 0,36 0,47 0,47 0,59 0,15 0,21 2,6 3,6 6,2 84 0,12 0,17 0,26

355 400 03 0,4 0,4 0,52 0,52 0,65 0,17 0,23 2,9 39 6,8 9,2 0,13 0,19 0,29

400 450 0,33 0,44 0,44 0,57 0,57 0,72 0,2 0,26 34 44 8 10,4 0,13 0,2 0,31

450 500 0,37 0,49 0,49 0,63 0,63 0,79 0,21 0,28 3,6 438 84 1,2 0,16 0,23 0,35

500 560 0,41 0,54 0,54 0,68 0,68 0,87 0,24 0,32 41 54 9,6 12,8 0,17 0,25 0,36

560 630 0,46 0,6 06 0,76 0,76 0,98 0,26 0,35 44 59 10,4 14 0,2 0,29 0,41

630 710 0,51 0,67 0,67 0,85 0,85 1,09 0,3 04 5,1 6,8 12 16 0,21 0,31 0,45

710 800 0,57 0,75 0,75 0,96 0,96 1,22 0,34 0,45 58 7,6 13,6 18 0,23 0,35 0,51

800 900 0,64 0,84 0,84 1,07 1,07 1,37 0,37 05 6,3 8,5 14,8 20 0,27 0,39 0,57

900 1000 0,71 0,93 0,93 1,19 1,19 1,52 0,41 0,55 7 94 16,4 22 03 0,43 0,64

1000 1120 0,78 1,02 1,02 1,3 13 1,65 0,45 0,6 7,6 10,2 18 24 0,32 0,48 0,7

1120 1250 0,86 1,12 1,12 1,42 1,42 1,8 0,49 0,65 8,3 1 19,6 26 0,34 0,54 0,77

Note: The gap reduction values are only valid for quill and steel solid shafts and which bore is not higher than half of the shaft diameter.
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