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Video 10: MONTAGEM de BUCHA DE DESMONTAGEM HIDRAULICA

e ——— sob ROLAMENTO autocompensador de ROLOS com PORCA HIDRAULICA

} PREPARATIVOS INICIAIS

- BB P P

Em sequida, verifique a
precisao dimensional e o

Mantenha o local de Selecione as ferra- E importante que O eixo pode apresen- formato do eixo que estara

trabalho seco e livre mentas adequadas. antes de desembalar tar corrosao de conta- em contato com a Bucha.

de poeira. as pecas vocé compa- toou desgaste e ele A dimensao do eixo deve
re a designacgao da deve ser cuidadosa- estar dentro da tolerancia
embalagem com a mente limpo. maxima h10 e cilindrici-
sua necessidade. dade IT5/2 ou, em baixas

rotacoes, IT7/2.

/\ ATENCAO
O diametro do eixo deve
ser verificado utilizando-se
um micrometro em quatro
posigcoes em dois ou trés
planos.

Engenharia de Aplicacao BGL




Video 10: MONTAGEM de BUCHA DE DESMONTAGEM HIDRAULICA

sob ROLAMENTO autocompensador de ROLOS com PORCA HIDRAULICA

} Procedimentos de Montagem

BERTOLOTO & GROTTA

Retire a embalagem do rola- Com um calibrador de laminas meca a folga inicial existente entre o Coloque o rolamento sobre o
mento, remova o 6leo protetivo anel externo e o rolo do rolamento que esteja mais livre e anote para eixo.
do furo e também do diametro uso na tabela de reducao de folga.
externo. Obs.: Quando o rolamento estiver apoiado sobre o anel externo, Nota: Ha necessidade do eixo
medir a folga no rolo que esteja mais acima. ser escalonado.
Medida Nominal Folga interna radial antes da Montagem
D i
{Eﬁ:—:r:::m Grupo de folga
Rolamento)
c2 Normial c3 c4
Maior que Jnc‘:::m min i min max min. X min max

mm mim mm mm mm mm mm mm mm mm

24 30 Q.020 0,030 0.030 0.040 0.040 0,055 0.055 0,075

30 40 0,025 0,035 0,035 0,050 0,050 0,065 0,065 0,085

40 50 0.030 0.045 0.045 0.060 0.060 0.080 0.080 0.100

50 65 0040 0,055 0,055 0,075 0,075 0,095 0,095 0,120

(] B0 0.050 0,070 0,070 0,085 0,095 0,120 0.120 0,150

80 100 0.055 0.080 0.080 0.110 0.110 0.140 0.140 0.180

100 120 0,065 0,100 0100 0,135 0,135 0,170 0,170 0,220

120 140 | 0080 | 0120 | o120 | o160 | o450 1 0200 | o200 | 0260

140 160 ___}° 0.090 0.130 0.130 0.180 &0 180 0.230 _[>0.230 0,300
¥

Exemplo de Calculo de Reducao de
' Folga Radial:
\ Rolamento: 22232 K/C3 com furo de

160 mm
Folga Inicial: 0,18 mm

Quando o rolamento estiver apoiado sobre o anel externo,
medir a folga no rolo que esteja mais acima.

Atengao: Rolamentos novos devem ser retirados de sua
embalagem somente no momento da mentagem

Engenharia de Aplicacao BGL



Video 10: MONTAGEM de BUCHA DE DESMONTAGEM HIDRAULICA

sob ROLAMENTO autocompensador de ROLOS com PORCA HIDRAULICA

BERTOLOTO & GROTTA

Desembale e limpe a Bucha. Coloque a Bucha no eixo e entao Neste exemplo foram utiliza-
desloque-a sob o rolamento até das Bucha de Desmontagem
que se consiga um contato AOH 3132 G e a Porca Hidrau-
firme. lica HMV 30E.

Obs.: A montagem da Bucha de
Desmontagem sob o rolamento
autocompensador,com diame-
tro interno acima de 50 mm, se
torna extremamente mais facil
quando utilizada a Porca Hidrau-
lica e rel6gio comparador.

Obs.: O engate rdpido acompanha a Bomba Hidraulica.

Engenharia de Aplicacao BGL




Video 10: MONTAGEM de BUCHA DE DESMONTAGEM HIDRAULICA

sob ROLAMENTO autocompensador de ROLOS com PORCA HIDRAULICA

BERTOLOTO & GROTTA

Insira e rosqueie a Porca Hidrau- Utilize de uma chave de pino
lica na rosca do eixo,com o reta (CPR), para obter um conta-
émbolo virado para a Bucha de to adequado entre o rolamento,
Desmontagem. a Bucha e o eixo.

Obs.: Ponto inicial da reducao
de folga (Ponto Zero).

Engenharia de Aplicacao BGL




Video 10: MONTAGEM de BUCHA DE DESMONTAGEM HIDRAULICA

BERTOLOTO & GROTTA

Faca o calculo on line de reducao de
folga acessando:

ww.bgl.com.br/calculo_reducao

Passo 1

r}.% I 1857 | rﬁ'vmm

[T

u:mny Falera

@e@wm\ww
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sob ROLAMENTO autocompensador de ROLOS com PORCA HIDRAULICA

Passo 2

ee

O

Tabela para Calculo de Redugéo de Folga Radial =

Para a montagem de Rolamentos Autocompensadores de Rolos com furo conico
sobre Bucha de Fixag&o ou Desmontagem

3% 5 Y -
&=l Novo Calculo

Rolamento =
¥y B 223K

Grupo de folga: Folga inicial

2 C3 v 2 0,18 mm Calcular
Passo 3. Com um calibrador de laminas de 0,03mm ou maior, medir a folga inicial existente entre o anel
externo e o rolo do rolamento que esteja mais livre. Se o rolamento estiver apoiado sobre o anel externo,
medir a folga no rolo que esteja mais acima. Se o rolamento estiver apoiado no eixo medir no rolo que esteja
mais abaixo. Veja a faixa selecionada em verde na tabela abaixo. Em seguida clique em Calcular

Valido somente para eixos macigos de ago em aplicacbes geras
1) Os valores Bstados devem ser uilizados apenas como referéncia. A conferincia final deve ser feita com o calbrador de [3minas.
2) O deskocamento axial difere Bgeiraments entre as sésies dos rolamentos.

Passo 3

Tabela para Calculo de Redugio de Folga Radial =

Para a montagem de Rolamentos Autocompensadores de Rolos com furo conico
sobre Bucha de Fixacdo ou Desmontagem

[ Novo Calculo

@ \!}” gulamsnlc. 20232K v

Apds a medicdo da folga inicial, deve-se ent&o iniciar o
valores indicados na labela de redugao de folga a seglir:

Grupo de folga Folga inicial
S M 0,18

mim Calcular

cedimento de Wygntagem, levando-se em conta os

T mdk Folga Final
s apés a montagem
o o m mm
140 180 0.18 023 1.08 l' 0’11

strucoes

Para obter instrucBes de montagem preencha os campos abaixo e escolha o 1
lado ou clique agui e selecione direto nas opces:

/ DICAS:

E - Para buchas acima da 32 (140mm de
eiro exibido a0 furo/eixo) use sempre bucha hidraulica
OH....H ou AGH.... .

WVai desmontar muito
Bucha: - mais rapido, seguro e econémico.
Hidraulica Uso da ferramenta porca hidraulica para
Ferramenta: v

montar ou desmontar buchas pode reduzir
em até 10 vezes o tempo de montagem
com ferramentas manuais.

Saiba Mais em Buchas de Fixacio e de
Neste exemplo usaremos o valor do deslocamento axial (1,05 mm) em funcao da
montagem com a Porca Hidraulica e relé6gio comparador.




BERTOLOTO & GROTTA

Video 10: MONTAGEM de BUCHA DE DESMONTAGEM HIDRAULICA

Outra opc¢ao é vocé consultar na Tabela
Impressa de Reducao de Folga Radial para a
montagem de Rolamentos Autocompensado-
res de Rolos com Furo Cénico. Solicite a sua na
BGL.

Exemplo de Célculo de Reducao de Folga
Radial:

Rolamento:22232 K/C3 com furo de 160 mm
Folga Inicial: 0,18 mm

Reducdo: 0,07 mm

Folga Final:0,11 mm

Deslocamento Axial: 1,05 mm

Engenharia de Aplicacao BGL

Medida Nominal
Diadmetro interno

Folga interna radial antes da Montagem

sob ROLAMENTO autocompensador de ROLOS com PORCA HIDRAULICA

Deslocamento axial "S" "™

Redugio da folga

locamen Deslocament
(d) (Furo do D interna Radial m?:ls CQni:i:::ne nxia: gonicid:de
Rolamento) do Rolamento 112 1:30
Normal c3 C5
Maigr que Al min [ N, max min, max min [44% 4 min. X min max min, max., min. max
inclusive
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mimn
4 30 0.020 0.030 0.030 0.040 0.040 0,055 0,055 0,075 - - 0.010 0,015 0,250 0,290
30 40 0,025 0,035 0,035 0,050 0,050 10,065 0,065 0,085 0,085 0,105 0,015 0,020 0,300 0,350 - -
40 50 0.030 0.045 0.045 0.060 0.060 0.080 0.080 0.100 0.100 0.130 0.020 0.025 0.370 0.440 - -
50 65 0.040 0.055 0.035 0.075 0.075 0.095 0.095 0.120 0.120 0.160 0.025 0.035 0.450 0,540 1.150 1.350
65 B0 0,050 0,070 0,070 0,095 0,095 0,120 0,120 0,150 0,150 0,200 0,035 0.040 0,550 0,650 14 1,65
80 100 0.055 0.080 0.080 0.110 0.110 0,140 0,140 0.180 0,180 0.230 0.040 0.050 0.660 0,790 1,650 2,000
100 120 0.065 0.100 0.100 0.135 0,135 0.170 0,170 0.220 0.220 0.280 0,050 0,060 0,750 0,950 2 235
| 201 140 | 00s0 | o420 | 0120 | o060 | 0460 1 0200 | 0200 | 0260 | 0260 | 0330 0,060 no7s | ogi0 L 1100 | 2300 | 2,800
140 160 0.090 0.130 0.130 0.180 ¢ 0.180 0.230 0.230 0.300 0.300 0.380 0.070 0.085 X 1.050 1.300 2,65 3.2
e8| o000 | o140 | 0140 | 0200 | 0200 | U760 | 0260 | 0340 | 0340 | 0430 | 008 T U0 | 1T T TAm | 3000 | 3,600
180 200 0.110 0,160 0.160 0.220 0.220 0.290 0.290 0.370 0.370 0470 0.090 0.105 1,300 1,600 33 4
200 225 0.1290 0.180 0.180 0.250 0.250 0.320 0.320 0410 0.410 0.520 0.100 0.120 1.450 1,800 3,700 4.450
225 250 0,140 0,200 0,200 0,270 0,270 10,350 0,350 0,450 0,450 0,570 0,110 0,130 1,600 1,950 4 485
250 280 0.150 0.220 0.220 0.300 0.300 0.330 0.390 0.450 0.430 0.620 0.120 0,150 1,800 2,150 4,500 5,400
280 s 0170 0.240 0.240 0.330 0.330 0.430 0430 0.540 0.540 0,680 0.135 0.165 2,000 2,400 495 6
s 355 0,190 0,270 0,270 0,360 0,360 0,470 0,470 0,590 0,590 0,740 0,150 0,180 2,150 2,650 5,400 6,600
355 400 0.210 0.300 0.300 0.400 0.400 0.520 0.520 0.650 0.650 0.820 0.170 0.210 2.500 3.000 6.2 1.6
400 450 0.230 0.330 0.330 0.440 0.440 0.570 0.570 0.720 0.720 0.910 0.195 0.235 2,800 3,400 7,000 8,500
450 500 0.260 0,370 0.370 04590 0,430 10.630 0,630 0.790 0,790 1,000 0,215 0,265 3,100 3,800 7.8 9.5
500 560 0.290 0.410 0.410 0.540 0.540 0.680 0.680 0.870 0.870 1.100 0.245 0.300 3.400 4,100 8400 | 10.300
560 630 0,320 0,460 0.460 0.500 0,600 0.760 0.760 0,980 10,980 1,230 0.275 0,340 3,800 4,650 95 11,6
630 710 0.350 0,510 0.510 0,670 0,670 10,850 0,850 1,080 1,090 1,360 0.310 0,380 4,250 5,200 10,600 13,000
710 200 0.3%0 0.570 0.570 0.750 0.750 0.960 0.960 1.220 1.220 1.500 0.350 0425 4,750 5,800 11.9 145
800 900 0.440 0.640 0.640 0,840 0.840 1.070 1,070 1370 1.370 1,690 0.395 0,480 5,400 6,600 13,500 16,400
900 1000 0,490 0,710 0.710 0,930 0,930 1.190 1,190 1,520 1.520 1.860 0,440 0.535 6,000 7,300 15 18.3
1.000 1.120 0.530 0.770 0.770 1.030 1.030 1.300 1.300 1,670 1.670 2,050 0.430 0.600 5,400 1800 [ 16,000 | 19,500
1.120 1.250 0,570 0,830 0,830 1,120 1,120 1.420 1420 1,830 1,830 2250 0,550 0.670 7,100 8,700 17.8 2.7
1.250 1.400 0.620 0.910 0.910 1,230 1.230 1.560 1,560 2,000 2.000 2450 0.610 0.750 8.000 9,700 | 19,900 | 24.300
1.400 1.600 0.680 1,000 1.000 1,350 1.350 1.720 1.720 2.200 2,200 2.700 0.700 0.850 9.100 | 11,100 2.7 27
1.600 1.800 0.750 1,110 1,110 1,500 1,500 1.920 1,920 2,400 2400 2950 0,790 0,960 10,200 | 12,500 | 25,600 31,200




Video 10: MONTAGEM de BUCHA DE DESMONTAGEM HIDRAULICA

sob ROLAMENTO autocompensador de ROLOS com PORCA HIDRAULICA

BERTOLOTO & GROTTA

o = .

A seguir, insira o relégio compa- Prenda a mangueira da Bomba Regule o indicador do reldgio Depois consulte a tabela de

rador na Porca Hidraulica e no engate rapido da Porca comparador para zero (0). deslocamento axial para saber o
prenda com o parafuso de Hidraulica. valor a ser deslocado e regule o
nylon. segundo marcador para o valor

dado pela tabela.

Deslocamento axial: 1,05 mm

Engenharia de Aplicacao BGL
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sob ROLAMENTO autocompensador de ROLOS com PORCA HIDRAULICA
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-

Bombeie o 6leo para a Porca Ao se atingir o deslocamento Alivie a pressao da Bomba e
Hidraulica, deslocando o axial desejado, confira com um retire o relégio comparador.
émbolo, observando a reducao calibrador de laminas a folga

de folga por deslocamento axial radial final comparando com a

no relégio comparador. tabela.

Obs.: Quando o rolamento
estiver apoiado no eixo, medir a

folga radial no rolo que esteja
‘ mais abaixo.

Neste exemplo a folga radial
final serade 0,11 mm.

Engenharia de Aplicacao BGL



Video 10: MONTAGEM de BUCHA DE DESMONTAGEM HIDRAULICA

e ——— sob ROLAMENTO autocompensador de ROLOS com PORCA HIDRAULICA

- 2 B

Com a Chave de Pino (CPR), Desconecte a Bomba e retire a Coloque a ArrueladeTravaea
aperte a Porca Hidraulica Porca Hidraulica. Porca de Fixacao.

recuando o émbolo para o 6leo

retornar a Bomba.

Engenharia de Aplicacao BGL
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-

Com uma Chave de Gancho HN Alinhe o rasgo mais préximo da Para finalizar, certifique-se de

rosqueie a Porca de Fixacao. Porca com o dente externo da que o rolamento pode ser
Arruela e, com a ajuda de um girado com facilidade com as
puncao, dobre-o. maos.

Engenharia de Aplicacao BGL




Para a desmontagem, consulte o Video 16 em www.bgl.com.br/treinamento.htm

KIT TR de TREINAMENTO Mais informacoes, consulte:

Treinamento pratico e dinamico que ajuda no aprendizado Catalogo Eletronico Completo:
de vendedores e pessoal técnico. www.bgl.com.br/catalogo

Instrucao de Montagem:

Com o Kit TR vocé pode realizar o treinamento onde e quantas www.bgl.com.br/treinamento.htm

vezes vocé quiser. i . .
Calculo de reducao online:
www.bgl.com.br/calculo_reducao

Download de catalogos:
www.bgl.com.br/catalogos-folders.htm

Normas Técnicas de Referéncia:
ABNT NBR 16535-1: BUCHAS PARA ROLAMENTOS
ABNT NBR 16535-2: PORCAS DE FIXACAO E ARRUELAS
DE TRAVA

o Y e B BGL - Bertoloto & Grotta Ltda
uu ' Av. Major José Levy Sobrinho, 1296
CEP 13486-190
BERTOLOTO & GROTTA Limeira — SP | Brasil | Fone 19 3451-8510
. s , info@bgl.com.br
Produto Kit TR BGL disponivel para venda. Info=’bg
P P Buchas para Rolamentos | facebook.com/bglbuchas

Consulte o seu distribuidor.
ISO 9001 | desde 1957 www.bgl.com.br




